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前　　言

　　本标准是“弹性挡圈”系列标准之一，该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ８９３　孔用弹性挡圈；

———ＧＢ／Ｔ８９４　轴用弹性挡圈；

———ＧＢ／Ｔ８９６　开口挡圈；

———ＧＢ／Ｔ９５９．１　挡圈技术条件　弹性挡圈。

本标准按照 ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ８９３．１—１９８６《孔用弹性挡圈　Ａ型》和ＧＢ／Ｔ８９３．２—１９８６《孔用弹性挡圈　Ｂ

型》，与ＧＢ／Ｔ８９３．１—１９８６、ＧＢ／Ｔ８９３．２—１９８６相比，主要技术变化如下：

———合并ＧＢ／Ｔ８９３．１—１９８６和ＧＢ／Ｔ８９３．２—１９８６为一个标准，并修改标准名称；

———增加标准型（Ａ型）规格：犱１＝２１０、２２０、２３０、２４０、２５０、２６０、２７０、２８０、２９０和３００ｍｍ（见表１）；

———修改标准型（Ａ型）厚度（狊）等尺寸及公差（见表１）；

———规定安装钳用孔（犱５）为最小极限尺寸（见表１、表２）；

———增加沟槽的承载能力犉Ｎ标准值（见表１、表２、第５章）；

———增加挡圈的承载能力犉Ｒ标准值（见表１、表２、第５章）；

———增加安装工具标准及规格（见表１、表２）；

———增加重型（Ｂ型）其犱１＝２０ｍｍ～１００ｍｍ（见表２）；

———增加沟槽设计及安装（见第６章、第７章）；

———删除原附录Ａ。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本标准负责起草单位：中机生产力促进中心。

本标准参加起草单位：安徽省宁国市东波紧固件有限公司、上海球明标准件有限公司、杭州前进齿

轮箱集团股份有限公司。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８９３—１９７６；

———ＧＢ／Ｔ８９３．１—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ８９３．２—１９８６。
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孔 用 弹 性 挡 圈

１　范围

本标准规定了孔径犱１＝８ｍｍ～３００ｍｍ的标准型（Ａ型）和犱１＝２０ｍｍ～１００ｍｍ的重型（Ｂ型）

孔用弹性挡圈，给出安装挡圈的沟槽设计数据。

本标准适用于在孔内固定零件或部件（如滚动轴承）用可承受轴向力的弹性挡圈。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ９５９．１　挡圈技术条件　弹性挡圈

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法

ＪＢ／Ｔ３４１１．４８　孔用挡圈弹性钳子　尺寸

３　代号

下列代号适用于本文件。

犪　　　　支耳径向宽度

犫 挡圈开口对面的径向宽度

犱１ 孔径

犱２ 槽径

犱３ 自由状态挡圈外径

犱４ 中心线上的最小内孔直径，计算公式为：犱４＝犱１－２．１犪

犱５ 安装孔直径

犉Ｎ 材料下屈服强度犚ｅＬ＝２００ＭＰａ的沟槽承载能力（见５．２）

犉Ｒ 直角接触的挡圈承载能力（见５．３）

犉Ｒｇ 倒角接触的挡圈承载能力（见５．３）

犵 零件倒角尺寸（见图２）

犿 槽宽（见表１、表２）

狀 边距（见表１、表２）

犚ｅＬ 材料下屈服强度

狊 挡圈厚度（见表１、表２）

狋 犱１和犱２为公称尺寸时的槽深（见图２）

４　尺寸与设计数据

挡圈及其沟槽尺寸应按表１和表２规定。其中，尺寸公差适用于涂镀前的尺寸。

图１仅为示例。

沟槽和沟槽边缘载荷值由规格确定。沟槽底部应按６．３规定。

１

犌犅／犜８９３—２０１７



　　　　　　　　　犪）　　　　　　　　　　　　　　犫）

注：挡圈形状由制造者确定。

图１　尺寸

图２　安装示例
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表
１
　
标
准
型
（ 犃
型
）

单
位
为
毫
米

公
称

规
格

犱
１

挡
圈

狊
犱
３

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犪 ｍ
ａ
ｘ

犫
ａ ≈

犱
５

ｍ
ｉｎ

千
件

质
量

≈ ｋ
ｇ

沟
槽

犱
２
ｂ

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犿
ｃ

Ｈ
１
３

狋
狀 ｍ
ｉｎ

其
他

犱
４

犉
Ｎ

ｋ
Ｎ

犉
ｄ Ｒ

ｋ
Ｎ

犵
犉
ｄ Ｒ
ｇ

ｋ
Ｎ

安
装
工
具
规
格
ｅ

８
０
．８
０

９
０
．８
０

１
０

１
．０
０

１
１

１
．０
０

１
２

１
．０
０

１
３

１
．０
０

１
４

１
．０
０

１
５

１
．０
０

１
６

１
．０
０

１
７

１
．０
０

１
８

１
．０
０

１
９

１
．０
０

２
０

１
．０
０

２
１

１
．０
０

２
２

１
．０
０

２
４

１
．２
０

２
５

１
．２
０

２
６

１
．２
０

２
８

１
．２
０

３
０

１
．２
０

３
１

１
．２
０

３
２

１
．２
０

３
４

１
．５
０

３
５

１
．５
０

３
６

１
．５
０

　
０
－
０
．０
５

　
０
－
０
．０
６

８
．７

９
．８

１
０
．８

１
１
．８

１
３

１
４
．１

１
５
．１

１
６
．２

１
７
．３

１
８
．３

１
９
．５

２
０
．５

２
１
．５

２
２
．５

２
３
．５

２
５
．９

２
６
．９

２
７
．９

３
０
．１

３
２
．１

３
３
．４

３
４
．４

３
６
．５

３
７
．８

３
８
．８

＋
０
．３
６

－
０
．１
０

＋
０
．４
２

－
０
．１
３

＋
０
．４
２

－
０
．２
１

＋
０
．５
０

－
０
．２
５

２
．４

１
．１

１
．０

０
．１
４

８
．４

２
．５

１
．３

１
．０

０
．１
５

９
．４

３
．２

１
．４

１
．２

０
．１
８

１
０
．４

３
．３

１
．５

１
．２

０
．３
１

１
１
．４

３
．４

１
．７

１
．５

０
．３
７

１
２
．５

３
．６

１
．８

１
．５

０
．４
２

１
３
．６

３
．７

１
．９

１
．７

０
．５
２

１
４
．６

３
．７

２
．０

１
．７

０
．５
６

１
５
．７

３
．８

２
．０

１
．７

０
．６
０

１
６
．８

３
．９

２
．１

１
．７

０
．６
５

１
７
．８

４
．１

２
．２

２
．０

０
．７
４

１
９

４
．１

２
．２

２
．０

０
．８
３

２
０

４
．２

２
．３

２
．０

０
．９
０

２
１

４
．２

２
．４

２
．０

１
．０
０

２
２

４
．２

２
．５

２
．０

１
．１
０

２
３

４
．４

２
．６

２
．０

１
．４
２

２
５
．２

４
．５

２
．７

２
．０

１
．５
０

２
６
．２

４
．７

２
．８

２
．０

１
．６
０

２
７
．２

４
．８

２
．９

２
．０

１
．８
０

２
９
．４

４
．８

３
．０

２
．０

２
．０
６

３
１
．４

５
．２

３
．２

２
．５

２
．１
０

３
２
．７

５
．４

３
．２

２
．５

２
．２
１

３
３
．７

５
．４

３
．３

２
．５

３
．２
０

３
５
．７

５
．４

３
．４

２
．５

３
．５
４

３
７
．０

５
．４

３
．５

２
．５

３
．７
０

３
８
．０

＋
０
．０
９

　
０

＋
０
．１
１

　
０

＋
０
．１
３

　
０

＋
０
．２
１

　
０

＋
０
．２
５

　
０

０
．９

０
．２
０

０
．６

３
．０

０
．８
６

２
．０
０

０
．５

１
．５
０

０
．９

０
．２
０

０
．６

３
．７

０
．９
６

２
．０
０

０
．５

１
．５
０

１
．１

０
．２
０

０
．６

３
．３

１
．０
８

４
．０
０

０
．５

２
．２
０

１
．１

０
．２
０

０
．６

４
．１

１
．１
７

４
．０
０

０
．５

２
．３
０

１
．１

０
．２
５

０
．８

４
．９

１
．６
０

４
．０
０

０
．５

２
．３
０

１
．１

０
．３
０

０
．９

５
．４

２
．１
０

４
．２
０

０
．５

２
．３
０

１
．１

０
．３
０

０
．９

６
．２

２
．２
５

４
．５
０

０
．５

２
．３
０

１
．１

０
．３
５

１
．１

７
．２

２
．８
０

５
．０
０

０
．５

２
．３
０

１
．１

０
．４
０

１
．２

８
．０

３
．４
０

５
．５
０

１
．０

２
．６
０

１
．１

０
．４
０

１
．２

８
．８

３
．６
０

６
．０
０

１
．０

２
．５
０

１
．１

０
．５
０

１
．５

９
．４

４
．８
０

６
．５
０

１
．０

２
．６
０

１
．１

０
．５
０

１
．５

１
０
．４

５
．１
０

６
．８
０

１
．０

２
．５
０

１
．１

０
．５
０

１
．５

１
１
．２

５
．４
０

７
．２
０

１
．０

２
．５
０

１
．１

０
．５
０

１
．５

１
２
．２

５
．７
０

７
．６
０

１
．０

２
．６
０

１
．１

０
．５
０

１
．５

１
３
．２

５
．９
０

８
．０
０

１
．０

２
．７
０

１
．３

０
．６
０

１
．８

１
４
．８

７
．７
０

１
３
．９
０

１
．０

４
．６
０

１
．３

０
．６
０

１
．８

１
５
．５

８
．０
０

１
４
．６
０

１
．０

４
．７
０

１
．３

０
．６
０

１
．８

１
６
．１

８
．４
０

１
３
．８
５

１
．０

４
．６
０

１
．３

０
．７
０

２
．１

１
７
．９

１
０
．５
０
１
３
．３
０

１
．０

４
．５
０

１
．３

０
．７
０

２
．１

１
９
．９

１
１
．３
０
１
３
．７
０

１
．０

４
．６
０

１
．３

０
．８
５

２
．６

２
０
．０

１
４
．１
０
１
３
．８
０

１
．０

４
．７
０

１
．３

０
．８
５

２
．６

２
０
．６

１
４
．６
０
１
３
．８
０

１
．０

４
．７
０

１
．６
０

０
．８
５

２
．６

２
２
．６

１
５
．４
０
２
６
．２
０

１
．５

６
．３
０

１
．６
０

１
．０
０

３
．０

２
３
．６

１
８
．８
０
２
６
．９
０

１
．５

６
．４
０

１
．６
０

１
．０
０

３
．０

２
４
．６

１
９
．４
０
２
６
．４
０

１
．５

６
．４
０

１
．０

１
．５

２
．０

２
．５

３
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表
１
（
续
）

单
位
为
毫
米

公
称

规
格

犱
１

挡
圈

狊
犱
３

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犪 ｍ
ａ
ｘ

犫
ａ ≈

犱
５

ｍ
ｉｎ

千
件

质
量

≈ ｋ
ｇ

沟
槽

犱
２
ｂ

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犿
ｃ

Ｈ
１
３

狋
狀 ｍ
ｉｎ

其
他

犱
４

犉
Ｎ

ｋ
Ｎ

犉
ｄ Ｒ

ｋ
Ｎ

犵
犉
ｄ Ｒ
ｇ

ｋ
Ｎ

安
装
工
具
规
格
ｅ

３
７

１
．５
０

３
８

１
．５
０

４
０

１
．７
５

４
２

１
．７
５

４
５

１
．７
５

４
７

１
．７
５

４
８

１
．７
５

５
０

２
．０
０

５
２

２
．０
０

５
５

２
．０
０

５
６

２
．０
０

５
８

２
．０
０

６
０

２
．０
０

６
２

２
．０
０

６
３

２
．０
０

６
５

２
．５
０

６
８

２
．５
０

７
０

２
．５
０

７
２

２
．５
０

７
５

２
．５
０

７
８

２
．５
０

８
０

２
．５
０

８
２

２
．５
０

８
５

３
．０
０

８
８

３
．０
０

　
０
－
０
．０
６

　
０
－
０
．０
７

　
０
－
０
．０
８

３
９
．８

４
０
．８

４
３
．５

４
５
．５

４
８
．５

５
０
．５

５
１
．５

５
４
．２

５
６
．２

５
９
．２

６
０
．２

６
２
．２

６
４
．２

６
６
．２

６
７
．２

６
９
．２

７
２
．５

７
４
．５

７
６
．５

７
９
．５

８
２
．５

８
５
．５

８
７
．５

９
０
．５

９
３
．５

＋
０
．５
０

－
０
．２
５

＋
０
．９
０

－
０
．３
９

＋
１
．１
０

－
０
．４
６

＋
１
．３
０

－
０
．５
４

５
．５

３
．６

２
．５

３
．７
４

３
９

５
．５

３
．７

２
．５

３
．９
０

４
０

５
．８

３
．９

２
．５

４
．７
０

４
２
．５

５
．９

４
．１

２
．５

５
．４
０

４
４
．５

６
．２

４
．３

２
．５

６
．０
０

４
７
．５

６
．４

４
．４

２
．５

６
．１
０

４
９
．５

６
．４

４
．５

２
．５

６
．７
０

５
０
．５

６
．５

４
．６

２
．５

７
．３
０

５
３
．０

６
．７

４
．７

２
．５

８
．２
０

５
５
．０

６
．８

５
．０

２
．５

８
．３
０

５
８
．０

６
．８

５
．１

２
．５

８
．７
０

５
９
．０

６
．９

５
．２

２
．５

１
０
．５
０

６
１
．０

７
．３

５
．４

２
．５

１
１
．１
０

６
３
．０

７
．３

５
．５

２
．５

１
１
．２
０

６
５
．０

７
．３

５
．６

２
．５

１
２
．４
０

６
６
．０

７
．６

５
．８

３
．０

１
４
．３
０

６
８
．０

７
．８

６
．１

３
．０

１
６
．０
０

７
１
．０

７
．８

６
．２

３
．０

１
６
．５
０

７
３
．０

７
．８

６
．４

３
．０

１
８
．１
０

７
５
．０

７
．８

６
．６

３
．０

１
８
．８
０

７
８
．０

８
．５

６
．６

３
．０

２
０
．４

８
１
．０

８
．５

６
．８

３
．０

２
２
．０

８
３
．５

８
．５

７
．０

３
．０

２
４
．０

８
５
．５

８
．６

７
．０

３
．５

２
５
．３

８
８
．５

８
．６

７
．２

３
．５

２
８
．０

９
１
．５

＋
０
．２
５

　
０

＋
０
．３
０

　
０

＋
０
．３
５

　
０

１
．６
０

１
．０
０

３
．０

２
５
．４

１
９
．８
０
２
７
．１
０

１
．５

６
．５
０

１
．６
０

１
．０
０

３
．０

２
６
．４

２
２
．５
０
２
８
．２
０

１
．５

６
．７
０

１
．８
５

１
．２
５

３
．８

２
７
．８

２
７
．０
０
４
４
．６
０

２
．０

８
．３
０

１
．８
５

１
．２
５

３
．８

２
９
．６

２
８
．４
０
４
４
．７
０

２
．０

８
．４
０

１
．８
５

１
．２
５

３
．８

３
２
．０

３
０
．２
０
４
３
．１
０

２
．０

８
．２
０

１
．８
５

１
．２
５

３
．８

３
３
．５

３
１
．４
０
４
３
．５
０

２
．０

８
．３
０

１
．８
５

１
．２
５

３
．８

３
４
．５

３
２
．０
０
４
３
．２
０

２
．０

８
．４
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

３
６
．３

４
０
．５
０
６
０
．８
０

２
．０

１
２
．１
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

３
７
．９

４
２
．０
０
６
０
．２
５

２
．０

１
２
．０
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
０
．７

４
４
．４
０
６
０
．３
０

２
．０

１
２
．５
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
１
．７

４
５
．２
０
６
０
．３
０

２
．０

１
２
．６
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
３
．５

４
６
．７
０
６
０
．８
０

２
．０

１
２
．７
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
４
．７

４
８
．３
０
６
１
．０
０

２
．０

１
３
．０
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
６
．７

４
９
．８
０
６
０
．９
０

２
．０

１
３
．０
０

２
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
７
．７

５
０
．６
０
６
０
．８
０

２
．０

１
３
．０
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

４
９
．０

５
１
．８
０
１
２
１
．０
０

２
．５

２
０
．８
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

５
１
．６

５
１
．５
０
１
２
１
．５
０

２
．５

２
１
．２
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

５
３
．６

５
６
．２
０
１
１
９
．０
０

２
．５

２
１
．０
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

５
５
．６

５
８
．０
０
１
１
９
．２
０

２
．５

２
１
．０
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

５
８
．６

６
０
．０
０
１
１
８
．０
０

２
．５

２
１
．０
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

６
０
．１

６
２
．３
０
１
２
２
．５
０

２
．５

２
１
．８
０

２
．６
５

１
．７
５

５
．３

６
２
．１

７
４
．６
０
１
２
０
．９
０

２
．５

２
１
．８
０

２
．６
５

１
．７
５

５
．３

６
４
．１

７
６
．６
０
１
１
９
．０
０

２
．５

２
１
．４
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

６
６
．９

７
９
．５
０
２
０
１
．４
０

３
．０

３
１
．２
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

６
９
．９

８
２
．１
０
２
０
９
．４
０

３
．０

３
２
．７
０

２
．５

３
．０

４

犌犅／犜８９３—２０１７



书书书

表
１
（
续
）

单
位
为
毫
米

公
称

规
格

犱
１

挡
圈

狊
犱
３

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犪 ｍ
ａ
ｘ

犫
ａ ≈

犱
５

ｍ
ｉｎ

千
件

质
量

≈ ｋ
ｇ

沟
槽

犱
２
ｂ

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犿
ｃ

Ｈ
１
３

狋
狀 ｍ
ｉｎ

其
他

犱
４

犉
Ｎ

ｋ
Ｎ

犉
ｄ Ｒ

ｋ
Ｎ

犵
犉
ｄ Ｒ
ｇ

ｋ
Ｎ

安
装
工
具
规
格
ｅ

９
０

３
．０
０

９
２

３
．０
０

９
５

３
．０
０

９
８

３
．０
０

１
０
０

３
．０
０

１
０
２

４
．０
０

１
０
５

４
．０
０

１
０
８

４
．０
０

１
１
０

４
．０
０

１
１
２

４
．０
０

１
１
５

４
．０
０

１
２
０

４
．０
０

１
２
５

４
．０
０

１
３
０

４
．０
０

１
３
５

４
．０
０

１
４
０

４
．０
０

１
４
５

４
．０
０

１
５
０

４
．０
０

１
５
５

４
．０
０

１
６
０

４
．０
０

１
６
５

４
．０
０

１
７
０

４
．０
０

１
７
５

４
．０
０

１
８
０

４
．０
０

１
８
５

４
．０
０

　
０
－
０
．０
８

　
０
－
０
．１
０

９
５
．５

９
７
．５

１
０
０
．５

１
０
３
．５

１
０
５
．５

１
０
８

１
１
２

１
１
５

１
１
７

１
１
９

１
２
２

１
２
７

１
３
２

１
３
７

１
４
２

１
４
７

１
５
２

１
５
８

１
６
４

１
６
９

１
７
４
．５

１
７
９
．５

１
８
４
．５

１
８
９
．５

１
９
４
．５

＋
１
．３
０

－
０
．５
４

＋
１
．５
０

－
０
．６
３

＋
１
．７
０

－
０
．７
２

８
．６

７
．６

３
．５

３
１
．０

９
３
．５

８
．７

７
．８

３
．５

３
２
．０

９
５
．５

８
．８

８
．１

３
．５

３
５
．０

９
８
．５

９
．０

８
．３

３
．５

３
７
．０

１
０
１
．５

９
．２

８
．４

３
．５

３
８
．０

１
０
３
．５

９
．５

８
．５

３
．５

５
５
．０

１
０
６
．０

９
．５

８
．７

３
．５

５
６
．０

１
０
９
．０

９
．５

８
．９

３
．５

６
０
．０

１
１
２
．０

１
０
．４

９
．０

３
．５

６
４
．５

１
１
４
．０

１
０
．５

９
．１

３
．５

７
２
．０

１
１
６
．０

１
０
．５

９
．３

３
．５

７
４
．５

１
１
９
．０

１
１
．０

９
．７

３
．５

７
７
．０

１
２
４
．０

１
１
．０
１
０
．０

４
．０

７
９
．０

１
２
９
．０

１
１
．０
１
０
．２

４
．０

８
２
．０

１
３
４
．０

１
１
．２
１
０
．５

４
．０

８
４
．０

１
３
９
．０

１
１
．２
１
０
．７

４
．０

８
７
．５

１
４
４
．０

１
１
．４
１
０
．９

４
．０

９
３
．０

１
４
９
．０

１
２
．０
１
１
．２

４
．０

１
０
５
．０
１
５
５
．０

１
２
．０
１
１
．４

４
．０

１
０
７
．０
１
６
０
．０

１
３
．０
１
１
．６

４
．０

１
１
０
．０
１
６
５
．０

１
３
．０
１
１
．８

４
．０

１
２
５
．０
１
７
０
．０

１
３
．５
１
２
．２

４
．０

１
４
０
．０
１
７
５
．０

１
３
．５
１
２
．７

４
．０

１
５
０
．０
１
８
０
．０

１
４
．２
１
３
．２

４
．０

１
６
５
．０
１
８
５
．０

１
４
．２
１
３
．７

４
．０

１
７
０
．０
１
９
０
．０

＋
０
．３
５

　
０

＋
０
．５
４

　
０

＋
０
．６
３

　
０

＋
０
．７
２

　
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

７
１
．９

８
４
．０
０
１
９
９
．０
０

３
．０

３
１
．４
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

７
３
．７

８
５
．８
０
２
０
１
．０
０

３
．０

３
２
．０
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

７
６
．５

８
８
．６
０
１
９
５
．０
０

３
．０

３
１
．４
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

７
９
．０

９
１
．３
０
１
９
１
．０
０

３
．０

３
１
．０
０

３
．１
５

１
．７
５

５
．３

８
０
．６

９
３
．１
０
１
８
８
．０
０

３
．０

３
０
．８
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

８
２
．０
１
０
８
．８
０
４
３
９
．０
０

３
．０

７
２
．６
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

８
５
．０
１
１
２
．０
０
４
３
６
．０
０

３
．０

７
３
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

８
８
．０
１
１
５
．０
０
４
１
９
．０
０

３
．０

７
１
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

８
８
．２
１
１
７
．０
０
４
１
５
．０
０

３
．０

７
１
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

９
０
．０
１
１
９
．０
０
４
１
８
．０
０

３
．０

７
２
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

９
３
．０
１
２
２
．０
０
４
０
９
．０
０

３
．０

７
１
．２
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

９
６
．９
１
２
７
．０
０
３
９
６
．０
０

３
．０

７
０
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

１
０
１
．９
１
３
２
．０
０
３
８
５
．０
０

３
．０

７
０
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

１
０
６
．９
１
３
８
．０
０
３
７
４
．０
０

３
．０

６
９
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

１
１
１
．５
１
４
３
．０
０
３
５
８
．０
０

３
．０

６
７
．０
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

１
１
６
．５
１
４
８
．０
０
３
５
０
．０
０

３
．０

６
６
．５
０

４
．１
５

２
．０
０

６
．０

１
２
１
．０
１
５
３
．０
０
３
３
６
．０
０

３
．０

６
５
．０
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
２
４
．８
１
９
１
．０
０
３
２
６
．０
０

３
．０

６
４
．０
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
２
９
．８
２
０
６
．０
０
３
２
４
．０
０

３
．５

５
５
．０
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
３
２
．７
２
１
２
．０
０
３
２
１
．０
０

３
．５

５
４
．４
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
３
７
．７
２
１
９
．０
０
３
１
９
．０
０

３
．５

５
４
．０
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
４
１
．６
２
２
５
．０
０
３
４
９
．０
０

３
．５

５
９
．０
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
４
６
．６
２
３
２
．０
０
３
５
１
．０
０

３
．５

５
９
．０
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
５
０
．２
２
３
８
．０
０
３
４
７
．０
０

３
．５

５
８
．５
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
５
５
．２
２
４
５
．０
０
３
４
９
．０
０

３
．５

５
７
．５
０

３
．０

４
．０

５
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书书书

表
１
（
续
）

单
位
为
毫
米

公
称

规
格

犱
１

挡
圈

狊
犱
３

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犪 ｍ
ａ
ｘ

犫
ａ ≈

犱
５

ｍ
ｉｎ

千
件

质
量

≈ ｋ
ｇ

沟
槽

犱
２
ｂ

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犿
ｃ

Ｈ
１
３

狋
狀 ｍ
ｉｎ

其
他

犱
４

犉
Ｎ

ｋ
Ｎ

犉
ｄ Ｒ

ｋ
Ｎ

犵
犉
ｄ Ｒ
ｇ

ｋ
Ｎ

安
装
工
具
规
格
ｅ

１
９
０

４
．０
０

１
９
５

４
．０
０

２
０
０

４
．０
０

２
１
０

５
．０
０

２
２
０

５
．０
０

２
３
０

５
．０
０

２
４
０

５
．０
０

２
５
０

５
．０
０

２
６
０

５
．０
０

２
７
０

５
．０
０

２
８
０

５
．０
０

２
９
０

５
．０
０

３
０
０

５
．０
０

　
０
－
０
．１
０

　
０
－
０
．１
２

１
９
９
．５

２
０
４
．５

２
０
９
．５

２
２
２
．０

２
３
２
．０

２
４
２
．０

２
５
２
．０

２
６
２
．０

２
７
５
．０

２
８
５
．０

２
９
５
．０

３
０
５
．０

３
１
５
．０

＋
１
．７
０

－
０
．７
２

＋
２
．０
０

－
０
．８
１

１
４
．２
１
３
．８

４
．０

１
７
５
．０
１
９
５
．０

１
４
．２
１
４
．０

４
．０

１
８
３
．０
２
０
０
．０

１
４
．２
１
４
．０

４
．０

１
９
５
．０
２
０
５
．０

１
４
．２
１
４
．０

４
．０

２
７
０
．０
２
１
６
．０

１
４
．２
１
４
．０

４
．０

３
１
５
．０
２
２
６
．０

１
４
．２
１
４
．０

４
．０

３
３
０
．０
２
３
６
．０

１
４
．２
１
４
．０

４
．０

３
４
５
．０
２
４
６
．０

１
６
．２
１
６
．０

５
．０

３
６
０
．０
２
５
６
．０

１
６
．２
１
６
．０

５
．０

３
７
５
．０
２
６
８
．０

１
６
．２
１
６
．０

５
．０

３
８
８
．０
２
７
８
．０

１
６
．２
１
６
．０

５
．０

４
０
０
．０
２
８
８
．０

１
６
．２
１
６
．０

５
．０

４
１
５
．０
２
９
８
．０

１
６
．２
１
６
．０

５
．０

４
３
５
．０
３
０
８
．０

＋
０
．７
２

　
０

＋
０
．８
１

　
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
６
０
．２
２
５
１
．０
０
３
４
０
．０
０

３
．５

５
７
．５
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
６
５
．２
２
５
８
．０
０
３
３
０
．０
０

３
．５

５
５
．５
０

４
．１
５

２
．５
０

７
．５

１
７
０
．２
２
６
５
．０
０
３
２
５
．０
０

３
．５

５
５
．０
０

５
．１
５

３
．０
０

９
．０

１
８
０
．２
３
３
３
．０
０
６
０
１
．０
０

４
．０

８
９
．５
０

５
．１
５

３
．０
０

９
．０

１
９
０
．２
３
４
９
．０
０
５
７
４
．０
０

４
．０

８
５
．０
０

５
．１
５

３
．０
０

９
．０

２
０
０
．２
３
６
５
．０
０
５
４
９
．０
０

４
．０

８
１
．０
０

４
．１
５

３
．０
０

９
．０

２
１
０
．２
３
８
０
．０
０
５
２
５
．０
０

４
．０

７
７
．５
０

５
．１
５

３
．０
０

９
．０

２
２
０
．２
３
９
６
．０
０
５
０
４
．０
０

４
．０

７
５
．０
０

５
．１
５

４
．０
０

１
２
．０

２
２
６
．０
５
５
３
．０
０
５
３
８
．０
０

４
．０

８
０
．０
０

５
．１
５

４
．０
０

１
２
．０

２
３
６
．０
５
７
３
．０
０
５
１
８
．０
０

４
．０

７
７
．０
０

５
．１
５

４
．０
０

１
２
．０

２
４
６
．０
５
９
３
．０
０
４
９
９
．０
０

４
．０

７
４
．０
０

５
．１
５

４
．０
０

１
２
．０

２
５
６
．０
６
１
５
．０
０
４
８
２
．０
０

４
．０

７
１
．５
０

５
．１
５

４
．０
０

１
２
．０

２
６
６
．０
６
３
６
．０
０
４
６
６
．０
０

４
．０

６
９
．０
０

４
．０ ｆ

　
　
ａ
尺
寸
犫
不
能
超
过
犪
ｍ
ａ
ｘ
。

ｂ
见
６
．１
。

ｃ
见
６
．２
。

ｄ
适
用
于
Ｃ
６
７
Ｓ
、 Ｃ
７
５
Ｓ
制
造
的
挡
圈
。

ｅ
挡
圈
安
装
工
具
按
Ｊ
Ｂ
／
Ｔ
３
４
１
１
．４
８
规
定
。

ｆ
挡
圈
安
装
工
具
可
以
专
门
设
计
。

６
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书书书

表
２
　
重
型
（ 犅
型
）

单
位
为
毫
米

公
称

规
格

犱
１

挡
圈

狊
犱
３

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犪 ｍ
ａ
ｘ

犫
ａ ≈

犱
５

ｍ
ｉｎ

千
件

质
量

≈ ｋ
ｇ

沟
槽

犱
２
ｂ

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犿
ｃ

Ｈ
１
３

狋
狀 ｍ
ｉｎ

其
他

犱
４

犉
Ｎ

ｋ
Ｎ

犉
ｄ Ｒ

ｋ
Ｎ

犵
犉
ｄ Ｒ
ｇ

ｋ
Ｎ

安
装
工
具
规
格
ｅ

２
０

１
．５
０

２
２

１
．５
０

２
４

１
．５
０

２
５

１
．５
０

２
６

１
．５
０

２
８

１
．５
０

３
０

１
．５
０

３
２

１
．５
０

３
４

１
．７
５

３
５

１
．７
５

３
７

１
．７
５

３
８

２
．０
０

４
０

２
．０
０

４
２

２
．０
０

４
５

２
．０
０

４
７

２
．０
０

５
０

２
．５
０

５
２

２
．５
０

５
５

２
．５
０

６
０

３
．０
０

６
２

３
．０
０

６
５

３
．０
０

６
８

３
．０
０

７
０

３
．０
０

７
２

３
．０
０

７
５

３
．０
０

　
０
－
０
．０
６

　
０
－
０
．０
７

　
０
－
０
．０
８

２
１
．５

２
３
．５

２
５
．９

２
６
．９

２
７
．９

３
０
．１

３
２
．１

３
４
．４

３
６
．５

３
７
．８

３
９
．８

４
０
．８

４
３
．５

４
５
．５

４
８
．５

５
０
．５

５
４
．２

５
６
．２

５
９
．２

６
４
．２

６
６
．２

６
９
．２

７
２
．５

７
４
．５

７
６
．５

７
９
．５

＋
０
．４
２

－
０
．２
１

＋
０
．５
０

－
０
．２
５

＋
０
．９
０

－
０
．３
９

＋
１
．１
０

－
０
．４
６

４
．５

２
．４

２
．０

１
．４
１

２
１
．０

４
．７

２
．８

２
．０

１
．８
５

２
３
．０

４
．９

３
．０

２
．０

１
．９
８

２
５
．２

５
．０

３
．１

２
．０

２
．１
６

２
６
．２

５
．１

３
．１

２
．０

２
．２
５

２
７
．２

５
．３

３
．２

２
．０

２
．４
８

２
９
．４

５
．５

３
．３

２
．０

２
．８
４

３
１
．４

５
．７

３
．４

２
．０

２
．９
４

３
３
．７

５
．９

３
．７

２
．５

４
．２
０

３
５
．７

６
．０

３
．８

２
．５

４
．６
２

３
７
．０

６
．２

３
．９

２
．５

４
．７
３

３
９
．０

６
．３

３
．９

２
．５

４
．８
０

４
０
．０

６
．５

３
．９

２
．５

５
．３
８

４
２
．５

６
．７

４
．１

２
．５

６
．１
８

４
４
．５

７
．０

４
．３

２
．５

６
．８
６

４
７
．５

７
．２

４
．４

２
．５

７
．０
０

４
９
．５

７
．５

４
．６

２
．５

９
．１
５

５
３
．０

７
．７

４
．７

２
．５

１
０
．２
０

５
５
．０

８
．０

５
．０

２
．５

１
０
．４
０

５
８
．０

８
．５

５
．４

２
．５

１
６
．６
０

６
３
．０

８
．６

５
．５

２
．５

１
６
．８
０

６
５
．０

８
．７

５
．８

３
．０

１
７
．２
０

６
８
．０

８
．８

６
．１

３
．０

１
９
．２
０

７
１
．０

９
．０

６
．２

３
．０

１
９
．８
０

７
３
．０

９
．２

６
．４

３
．０

２
１
．７
０

７
５
．０

９
．３

６
．６

３
．０

２
２
．６
０

７
８
．０

＋
０
．１
３

　
０

＋
０
．２
１

　
０

＋
０
．２
５

　
０

＋
０
．３
０

　
０

１
．６
０

０
．５
０

１
．５

１
０
．５

５
．４
０

１
６
．０

１
．０

５
．６
０

１
．６
０

０
．５
０

１
．５

１
２
．１

５
．９
０

１
８
．０

１
．０

６
．１
０

１
．６
０

０
．６
０

１
．８

１
３
．７

７
．７
０

２
１
．７

１
．０

７
．２
０

１
．６
０

０
．６
０

１
．８

１
４
．５

８
．０
０

２
２
．８

１
．０

７
．３
０

１
．６
０

０
．６
０

１
．８

１
５
．３

８
．４
０

２
１
．６

１
．０

７
．２
０

１
．６
０

０
．７
０

２
．１

１
６
．９

１
０
．５
０

２
０
．８

１
．０

７
．０
０

１
．６
０

０
．７
０

２
．１

１
８
．４

１
１
．３
０

２
１
．４

１
．０

７
．２
０

１
．６
０

０
．８
５

２
．６

２
０
．０

１
４
．６
０

２
１
．４

１
．０

７
．３
０

１
．８
５

０
．８
５

２
．６

２
１
．６

１
５
．４
０

３
５
．６

１
．５

８
．６
０

１
．８
５

１
．０
０

３
．０

２
２
．４

１
８
．８
０

３
６
．６

１
．５

８
．７
０

１
．８
５

１
．０
０

３
．０

２
４
．０

１
９
．８
０

３
６
．８

１
．５

８
．８
０

１
．８
５

１
．０
０

３
．０

２
４
．７

２
２
．５
０

３
８
．３

１
．５

９
．１
０

２
．１
５

１
．２
５

３
．８

２
６
．３

２
７
．０
０

５
８
．４

２
．０

１
０
．９
０

２
．１
５

１
．２
５

３
．８

２
７
．９

２
８
．４
０

５
８
．５

２
．０

１
１
．０
０

２
．１
５

１
．２
５

３
．８

３
０
．３

３
０
．２
０

５
６
．５

２
．０

１
０
．７
０

２
．１
５

１
．２
５

３
．８

３
１
．９

３
１
．４
０

５
７
．０

２
．０

１
０
．８
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

３
４
．２

４
０
．５
０
９
５
．５
０

２
．０

１
９
．０
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

３
５
．８

４
２
．０
０
９
４
．６
０

２
．０

１
８
．８
０

２
．６
５

１
．５
０

４
．５

３
８
．２

４
４
．４
０
９
４
．７
０

２
．０

１
９
．６
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
２
．１

４
８
．３
０
１
３
７
．０
０

２
．０

２
９
．２
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
３
．９

４
９
．８
０
１
３
７
．０
０

２
．０

２
９
．２
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
６
．７

５
１
．８
０
１
７
４
．０
０

２
．５

３
０
．０
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

４
９
．５

５
４
．５
０
１
７
４
．５
０

２
．５

３
０
．６
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

５
１
．１

５
６
．２
０
１
７
１
．０
０

２
．５

３
０
．３
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

５
２
．７

５
８
．０
０
１
７
２
．０
０

２
．５

３
０
．３
０

３
．１
５

１
．５
０

４
．５

５
５
．５

６
０
．０
０
１
７
０
．０
０

２
．５

３
０
．３
０

２
．０

２
．５

３
．０

７
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表
２
（
续
）

单
位
为
毫
米

公
称

规
格

犱
１

挡
圈

狊
犱
３

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犪 ｍ
ａ
ｘ

犫
ａ ≈

犱
５

ｍ
ｉｎ

千
件

质
量

≈ ｋ
ｇ

沟
槽

犱
２
ｂ

基
本

尺
寸

极
限

偏
差

犿
ｃ

Ｈ
１
３

狋
狀 ｍ
ｉｎ

其
他

犱
４

犉
Ｎ

ｋ
Ｎ

犉
Ｒ
ｄ

ｋ
Ｎ

犵
犉
Ｒ
ｇ
ｄ

ｋ
Ｎ

安
装
工
具
规
格
ｅ

８
０

４
．０
０

８
５

４
．０
０

９
０

４
．０
０

９
５

４
．０
０

１
０
０

４
．０
０

　
０
－
０
．１
０

８
５
．５

９
０
．５

９
５
．５

１
０
０
．５

１
０
５
．５

＋
１
．３
０

－
０
．５
４

９
．５

７
．０

３
．０

３
５
．２
０

８
３
．５

９
．７

７
．２

３
．５

３
８
．８
０

８
８
．５

１
０
．０

７
．６

３
．５

４
１
．５
０

９
３
．５

１
０
．３

８
．１

３
．５

４
６
．７
０

９
８
．５

１
０
．５

８
．４

３
．５

５
０
．７
０
１
０
３
．５

＋
０
．３
５

　
０

４
．１
５

１
．７
５

５
．３

６
０
．０

７
４
．６
０
３
０
８
．０
０

２
．５

５
６
．０
０

４
．１
５

１
．７
５

５
．３

６
４
．６

７
９
．５
０
３
５
８
．０
０

３
．０

５
５
．０
０

４
．１
５

１
．７
５

５
．３

６
９
．０

８
４
．０
０
３
５
４
．０
０

３
．０

５
６
．０
０

４
．１
５

１
．７
５

５
．３

７
３
．４

８
８
．６
０
３
４
７
．０
０

３
．０

５
６
．０
０

４
．１
５

１
．７
５

５
．３

７
８
．０

９
３
．１
０
３
３
５
．０
０

３
．０

５
５
．０
０

３
．０

　
　
ａ
尺
寸
犫
不
能
超
过
犪
ｍ
ａ
ｘ
。

　
　
ｂ
见
６
．１
。

　
　
ｃ
见
６
．２
。

　
　
ｄ
适
用
于
Ｃ
６
７
Ｓ
、 Ｃ
７
５
Ｓ
制
造
的
挡
圈
。

　
　
ｅ
挡
圈
安
装
工
具
按
Ｊ
Ｂ
／
Ｔ
３
４
１
１
．４
８
规
定
。

８
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５　承载能力

５．１　通则

安装挡圈的尺寸要求分别计算沟槽承载能力犉Ｎ和挡圈承载能力犉Ｒ。通常，主要参照下限参数设

计。表１和表２给出承载能力（犉Ｎ、犉Ｒ、犉Ｒｇ），不包含在静载荷下产生的屈服或在动载荷下疲劳断裂的

安全系数，在静载荷下，抗断裂的安全水平至少是２倍。

５．２　沟槽承载能力犉犖

表１和表２给出的犉Ｎ值适用于材料下屈服强度犚ｅＬ＝２００ＭＰａ、给定公称槽深狋与边距狀的沟槽。

对于其他沟槽深度狋′和下屈服强度犚′ｅＬ，承载能力犉′Ｎ应按式（１）计算：

犉′Ｎ＝犉Ｎ·
狋′

狋
·
犚′ｅＬ

２００
…………………………（１）

５．３　挡圈承载能力犉犚

表１和表２给出的犉Ｒ值适用于通过大于最大直径１．０１×犱１的孔（见第７章）的挡圈与零件直角接

触的装配（见图３）。

犉Ｒｇ值适用于零件倒角尺寸为犵的装配（见图４）。

犉Ｒ和犉Ｒｇ值适用于弹性模量２１０ＧＰａ的挡圈材料。

说明：

１———挡圈。

图３　直角接触边缘

　　说明：

１———挡圈。

图４　倒角接触

对于不同的倒角尺寸犵′，挡圈的承载能力应按式（２）计算：

犉′Ｒｇ＝犉Ｒｇ·
犵

犵′
…………………………（２）

注：当犉′Ｒｇ＞犉Ｒ时，则犉Ｒ是适用的。

如果由于倒角尺寸太大不能适应实际受力的要求，可借助支承环形成直角接触（见图５）。

９
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　　说明：

１———挡圈；

２———支承环。

图５　使用支承环的直角接触

６　沟槽设计

６．１　沟槽尺寸犱２

应从表１和表２中选取沟槽尺寸犱２，以使挡圈置入沟槽后承受预应力。

注：如无需承受预应力，可选用较大的沟槽直径，其上极限为：犱２ｍａｘ＝犱３ｍｉｎ。

６．２　沟槽宽度犿

公差带 Ｈ１３适用于表１和表２规定的沟槽宽度。受单向力时，沟槽可向不受力的一边加宽和／或

倒角。沟槽宽度不会影响挡圈的承载能力。制造商可自行决定沟槽形状和宽度。

如果挡圈交替传递力，沟槽壁承受双向力，则槽宽犿 应尽可能的与挡圈厚度狊匹配，如减小公差。

沟槽形状见图６ａ）～ｄ）。

犪） 犫）

犮） 犱）

图６　沟槽形状

０１
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６．３　沟槽底部设计

矩形沟槽是标准形状，见图６ａ）。受载荷边圆角狉不应超过０．１×狊。其他适用的沟槽形状见

图６ｂ）～ｄ）。沟槽底部设计见图７。

说明：

１———测量垂直点；

２———可能的轮廓线。

ａ 公差带。

图７　沟槽底部设计

７　安装

应使用符合ＪＢ／Ｔ３４１１．４８规定的安装工具或锥套安装挡圈。

在安装过程中，应确保挡圈收缩到正好能通过直径为０．９９×犱１的孔。防止过度收缩最可靠的方法

是使用锥套进行安装，见图８。
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犪） 犫） 犮）

说明：

１———压力顶杆；

２———挡圈；

３———锥套；

４———沟槽；

５———外壳。

图８　锥套安装

８　技术条件

技术条件按ＧＢ／Ｔ９５９．１规定。

９　标记

９．１　标记方法

标记方法按ＧＢ／Ｔ１２３７规定。

９．２　标记示例

孔径犱１＝４０ｍｍ、厚度狊＝１．７５ｍｍ、材料Ｃ６７Ｓ、表面磷化处理的Ａ型孔用弹性挡圈的标记：

挡圈　ＧＢ／Ｔ８９３　４０

孔径犱１＝４０ｍｍ、厚度狊＝２．００ｍｍ、材料Ｃ６７Ｓ、表面磷化处理的Ｂ型孔用弹性挡圈的标记：

挡圈　ＧＢ／Ｔ８９３　４０Ｂ

７
１
０
２—

３
９
８
犜／

犅
犌

版权专有　侵权必究


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